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(3) Vorrichtung zur Handhabung von Zulieferrollen fur Umspulwerke 

(57) Vorrichtung zur Handhabung von Zulieferrollen fur Um- 
spulwerke mit Lagergerusten (22), die aus aufrechten Trag- 
gliedern (24) mit Tragarmen (28) bestehen und zur Lagerung 
von Zulieferrollen (10) in horizontaler Stetlung dienen, einer 
Halteeinrichtung (48) zum Halten der Zulieferrolle (10), wobei 
die Halteeinrichtung (48) an einem Wagen (36), der beweg- 
lich auf uber den Lagergerusten (22) angeordneten Schienen 
(38) angeordnet ist, aufgehangt ist, urn die Halteeinrichtung 
(48) von den Lagergerusten (22) zu einer Urnspulmaschine zu 
bewegen, und Einrichtungen zum Anheben oder Absenken 
der Halteeinrichtung (48) fur die Rolle (10). Die Vorrichtung 
kann eine Einrichtung enthalten, die das Schwingen der 
Halteeinrichtung (48) fur die Zulieferrolle (10) verhindert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Handha- 
bung von Zulieferrollen fur Umspulwerke und insbe- 
sondere eine Vorrichtung zum Lagern von Zulieferrol- 5 
len in Lagergerusten und zum Zuliefern der in den La- 
gereinrichtungen gelagerten Rollen zu einer Umspul- 
maschine. 

Im allgemeinen wird eine relativ breite Bahn aus Pa- 
pier, Gewebe, Kunststoff oder Metallblech als Zuliefer- 10 
rolle einer Umspulmaschine zugefQhrt, durch die die 
breite Bahn in eine Anzahl von in Langsrichtung sich 
erstreckenden Einzelbahnen mit gewunschter Breite ge- 
teilt wird, wobei jede der Einzelbahnen auf einer eige- 
nen Rolle aufgespult wird Eine grofle Anzahl von ver- 15 
schiedenen Umspulrollen, deren GrdBe verschieden ist, 
sind gewohnlich in einem Lager gelagert und die Um- 
spulrollen einer gewunschten GrdBe werden ausge- 
wahlt und entsprechend einem Auftrag oder einer An- 
forderung einem Verbraucher zugeliefert 20 

Gegenwartig werden geringe Mengen von Umspul- 
rollen, die verschiedene GrdBen aufweisen, haufig von 
Verbrauchern angefordert. Es ist jedoch unwirtschaft- 
lich, eine groBe Anzahl von Umspulrollen verschiedener 
GroBen im Lagerhaus zu lagern. 2 5 

In Anbetracht der vorstehenden Tatsachen ist es Auf- 
gabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung zur 
Handhabung von Zulieferrollen fur Umspulwerke auf- 
zuzeigen, die in der Lage ist, die Zulieferrollen in Lager- 
gerusten zu lagern und dieselben einer Umspulmaschine 30 
zuzufiihren, wo sie in Einzelbahnen gewunschter GroBe 
gemaB den Anforderungen des Verbrauchers geteilt 
werden, wenn dies erforderlich wird. 

Die Ldsung der Aufgabe ergibt sich aus Patentan- 
spruch 1 und 3. Unteransprilche zeigen bevorzugte Aus- 35 
gestaltungen der Erfindung. 

Nachfolgend wird als Beispiel eine Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung unter Bezug auf die beilie- 
genden Figuren naher eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische perspektivische Darstellung 40 
einer Zulieferrolle; 

Fig. 2 eine Vorderansicht der erfindungsgemafien 
Vorrichtung; 

Fig. 3 eine Seitenansicht der in Fig. 2 gezeigten Vor- 
richtung; 45 

Fig. 4 eine Vorderansicht zur Darstellung eines Lauf- 
wagens und eine erfindungsgemaBe Einrichtung zum 
Halten einer Zulieferrolle; und 

Fig. 5 eine schematische Draufsicht einer Einrichtung 
zum Verhindern des Schwingens der Rollenhalteein- 50 
richtung. 

Wie Fig. 1 zeigt, ist eine Zulieferrolle tO auf einem 
hohlen Wickelkern 12 aufgewickelt, dessen Enden 14 
beiderseits uber die jeweiligen Stirnflachen der Rolle 10 
geringfugig iiberstehen. 55 

Wie in Fig. 2 und 3 gezeigt, enthalt eine erfindungsge- 
maBe Vorrichtung 20 zum Handhaben von Zulieferrol- 
len fur Umspulwerke LagergerOste 22 fiir Zulieferrol- 
len, die aus wenigstens zwei aufrechten Traggliedern 24 
gebildet sein kdnnen, die an einer Basis 26 befestigt sind. 60 
Die Tragglieder 24 sind jeweils mit mehreren Tragar- 
men 28 versehen, die in gleichem Abstand zueinander 
entlang der Langsachse der Tragglieder 24 angeordnet 
sind, urn die uberragenden Enden 14 des hohlen Wickel- 
kerns 12 der Zulieferrollen 10 aufzunehmen. Dement- es 
sprechend kann die Zulieferrolle 10 mittels der Tragar- 
me 28 zwischen zwei aufrechtstehenden Traggliedern 
24 in einer horizontalen Position gehalten werden. Am 
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Tragarm 28 konnen gekerbte Aufnahmen 30 vorgese- 
hen sein, die zum Aufnehmen der Zulieferrolle 10 in 
einer vorgegebenen Position dienen und die verhindern, 
daB die Rollen 10 von den Tragarmen 28 herabfallen. 

Zum Zweck der Lagerung einer groBen Anzahl von 
Zulieferrollen 10 in der Vorrichtung 20 konnen mehrere 
Tragglieder 24 jeweils paarweise mit regelmaBigem 
Zwischenraum 32 angeordnet sein, der zum vertikalen 
Durchfuhren der Zulieferrollen 10, die auf die Tragarme 
28 der Tragglieder 24 aufzusetzen sind oder von diesen 
abzunehmen sind, verwendet werden kann. 

Zum Bewegen der Zulieferrollen 10 umfaBt die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung einen hangenden Laufkran 
34, der an einem Wagen 36 angebracht ist Der durch 
bekannte Einrichtung angetriebene Wagen 36 ist be- 
weglich an zwei Schienen 38 angeordnet, die an geeig- 
neten Trageinrichtungen aufgehangt sind und vom Her- 
stellungsort der Zulieferrollen uber die Lagergeriiste 22 
bis zur Umspulmaschine verlaufen. 

An beiden Seiten des Wagens 36 ist eine von einem 
Elektromotor in Umdrehung versetzbare Trommel 40 
angeordnet Ein Ende eines Seils oder eine Kette 42 ist 
an der Trommel 40 befestigt und das andere Ende ist am 
Wagen 36 angebracht, so daB sich eine U-fdrmige An- 
ordnung ergibt Am Seil 42 ist eine Rolle 44 angeordnet, 
die durch die Rotation der Trommel 40 auf und ab be- 
wegbar ist Wie Fig. 4 zeigt, ist an einer Seite der Rolle 
44 ein Haken 46 angeordnet, an dem eine Wickelkern- 
halteeinrichtung 48 angebracht ist 

Wie Fig. 4 zeigt, ist die Halteeinrichtung 48 mit einem 
in Langsrichtung verlaufenden Rahmen 50 versehen 
und mit paarweise angeordneten Stiften 52, die an den 
Enden des Rahmens 50 vorgesehen sind, an den Haken 
46 gehaltert Neben dem Stift 52 ist ein L-fdrmiger Arm 
54 angeordnet, der in axialer Richtung des Rahmens 50 
bewegbar ist Das untere freie Ende des L-fdrmigen 
Arms 54 ist als nach innen vorragende Nase 56 ausgebil- 
det, die in die Mitteloffnung des Wickelkerns 12 der 
Rolle lOeinfuhrbar ist 

Urn den L-fdrmigen Arm 54 in axialer Richtung des 
Rahmens 50 zu bewegen und so die Oberragende Nase 
56 in die Mitteloffnung des Wickelkerns 12 zum Haltern 
der Zulieferrolle 10 einzufuhren oder aus dieser zu ent- 
fernen, sind im oberen, parallel zum Rahmen 50 verlau- 
fenden Schenkel des L-fdrmigen Armes 54 Langlocher 
60 und 62 ausgebildet Der L-fdrmige Arm 54 ist am 
Rahmen 50 so angebracht, daB er an Stiften 64 und 66, 
die fest am Rahmen 50 angebracht und in die jeweiligen 
Langldcher 60 bzw. 62 eingefiihrt sind, verschieblich ge- 
fiihrt ist Am Rahmen 50 sind drehende Wellen 66 in 
Langsrichtung des Rahmens 50 verlaufend vorgesehen. 

Das innere Ende der Drehwellen 68 ist jeweils durch 
bekannte und geeignete Kxaftubertragungseinrichtun- 
gen mit einem Motor 70 verbunden und das auBere 
Ende ist mit dem inneren Ende des horizontalen Schen- 
kels des L-fdrmigen Arms 54 durch ein Gewinde ver- 
bunden. Entsprechend wird, wenn die Welle 68 vom 
Motor 70 in Umdrehung versetzt wird, die Nase 56 des 
L-fdrmigen Arms 54 in die Mittendffnung im hohlen 
Wickelkern 12 der Zulieferrolle 10 eingefuhrt oder, je 
nach Drehrichtung der Drehwelle 68, aus dieser zuruck- 
gezogen. 

Die von den L-fdrmigen Armen 54 erfaBte Zuliefer- 
rolle 10, die an den jeweiligen am Wagen 36 angebrach- 
ten Trommeln 40 aufgehangt ist, wird uber das obere 
Ende der jeweiligen aufrechten Tragglieder 24 angeho- 
ben, so daB sie sich nahe an der Unterseite des Wagens 
36 befindet AnschlieBend wird der Wagen 36 uber ei- 
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nen gewunschten Zwischenraum 32 bewegt und die Zu- 
lieferrolle 10 wird in eine Position abgesenkt. die sich 
unmittelbar oberhalb der Ebene der beiden gewunsch- 
ten Tragarme 28 befindet, urn den hohlen Wickelkern 12 
der Zulieferrolle 10 auf diese aufzusetzen. Wenn der 5 
Wickelkern 12 unmittelbar uber den gekerbten Aufnah- 
men 30 der beiden Tragarme 28 befindlich ist, werden 
die L-fbrmigen Arme 54 aus der Mittenoffnung des Wik- 
kelkernes 12 der Zulieferrolle 10 zurtickgezogen und die 
Rolle kann auf die Tragarme 28 zur weiteren Lagerung 10 
im Lagergerust 22 aufgesetzt werden. 

In entsprechender Weise kann die Zulieferrole 10 
vom Lagergerust 22 zu einer Umspulmaschine trans- 
portiert werden. 

Vorzugsweise wird das Schwingen der Rolle 10, die 15 
an der FCette bzw. dem Seil 42 am Wagen 36 herab 
aufgehangt ist, verhindert, wahrend die Zulieferrolle 10 
angehoben oder abgesenkt wird. Zu diesem Zweck ist, 
wie in Fig. 5 gezeigt, eine Einrichtung 80 zum Verhin- 
dern des Hin- und Herschwingens vorgesehen, die zwei 20 
Wellen 82 und 84 umfaBt, die jeweils an einer Seite des 
Wagens 36 so befestigt sind, daB sie parallel in Langs- 
richtung des Rahmens 50 der Halteeinrichtung 48 ver- 
laufen. An beiden Enden der Wellen 82 und 84 sind 
jeweils Trommeln 86, 87 bzw. 88, 89 angebracht An 25 
jeder dieser Trommeln ist ein Seil bzw. eine Kette 90, 91, 
92 bzw. 93 befestigt, das durch Umdrehung der Trom- 
mel auf diese aufgespult wird. Das freie Ende des Seils 
90, 91, 92 bzw. 93 ist am Rahmen 50 der Halteeinrich- 
tung 48 befestigt. 30 

Die Wellen 82 und 84 werden jeweils uber eine elek- 
tromagnetische Kupplung 94 von einem Motor 96ange- 
trieben, der am Wagen 36 angebracht ist. Die Wellen 82 
und 84 werden so angetrieben, daB sie mit gleicher 
Drehzahl in entgegengesetzte Richtungen laufen. D,h M 35 
daB die Welle 82 mit einer Riemenscheibe 98 versehen 
ist, die uber einen Riemen 100 mit einer Riemenscheibe 
102 verbunden ist, die an der Abtriebswelle der elektro- 
magnetischen Kupplung 94, die wiederum mit dem Mo- 
tor 96 verbunden ist, befestigt ist. An einem Ende der 40 
Abtriebswelle der Kupplung 94 ist ein Zahnrad 104 vor- 
gesehen. Die Welle 84 ist mit einer Riemenscheibe 106 
versehen, die uber einen Riemen 108 mit einer Riemen- 
scheibe 110 in Verbindung stent, die an einer Welle 112 
befestigt ist. Das Zahnrad 104 steht mit einem Zahnrad 45 
114 in Eingriff, dessen GroOe der des an der Abtriebs- 
welle der Kupplung 94 befestigten Zahnrades 104 ent- 
spricht. 

Beim Anheben oder Absenken der Halteeinrichtung 
48 wird der Motor 96 in Betrieb gesetzt und die Seile 90, 50 
91 und 92, 93 werden jeweils mit derselben Geschwin- 
digkeit angehoben oder abgesenkt wie die Halteeinrich- 
tung 48, so daQ diese in der lotrechten Winkelhalbieren- 
den eines von den Seilen 90 und 92 bzw. 91 und 93 
gebildeten Winkels gehalten wird. Entsprechend wird 55 
eine Schwingbewegung der Halteeinrichtung 48 rasch 
unterbunden, wenn diese angehoben oder abgesenkt 
wird und der Wagen 36 auf den Schienen 38 verfahren 
wird. 

Vorstehend wurde eine bevorzugte Ausfuhrungsform 60 
der Erfindung unter Verwendung bestimmter Begriffe 
beschrieben. Diese Beschreibung soil nur zum Zweck 
der Erlauterung dienen und es versteht sich von selbst, 
daB Veranderungen und Variationen vorgenommen 
werden konnen. ohne den Umfang der nachfolgenden 65 
Patentanspruche zu verlassen. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Handhabung von Zulieferrollen 
fur Umspulwerke.die auf einem hohlen Wickelkern 
(12) mit einer Mitteloffnung gewickelt sind, umfas- 
send zwei aufrecht an einer Basis(26)oder am FuBbo- 
denbefestigteTragglieder(24),dieimAbstandzuein- 
ander angeordnet sind und die mit mehreren Tragar- 
men (28), die im Abstand zueinander entlang der 
Langsachse der Tragglieder (24) zum Haltern des 
hohlen Wickelkerns(12)derZulieferrolle(lO)ineiner 
horizontalenStellungzwischen jeweils zweiaufrecht 
angeordneten Traggliedern (24) vorgesehen sind, 
versehen sind, zwei uber den aufrechten Tragglie- 
dern(24)angeordneteSchienen(38),einenbeweglich 
auf die Schienen (38) aufgesetzten Wagen (36), eine 
am Wagen (36) aufgehangte Einrichtung (48) zum 
Halten des Wickelkerns (12) der Zulieferrolle (10), 
und am Wagen (36) angebrachte Einrichtungen zum 
Anheben oder Absenken der am Wagen (36) aufge- 
hangten Halteeinrichtung(48). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halteeinrichtung (48) fur den Wik- 
kelkern (12) einen sich langlich erstreckenden Rah- 
men (50) aufweist, der an Seilen oder Ketten (42) der 
Hub- bzw. Absenkeinrichtung aufgehangt ist, wobei 
der Rahmen (50) an beiden Enden mit L-fdrmigen 
Armen (54) mit einer vorragenden Nase (56) verse- 
hen ist, die entlang der Langsachse des Rahmens (50) 
zum Einfuhren der Nase (56) des Schenkels des 
L-fdrmigen Arms(54)indieMittel6ffnungdes hohlen 
Wickelkerns (12) der Zulieferrolle (10) oder zum 
Zuruckziehen des Schenkels von der Mitteloffnung 
verschieblichist. 

3. Vorrichtung zur Handhabung von Zulieferrollen 
fur Umspulwerke.die auf einem hohlen Wickelkern 
(12) mit einer Mitteloffnung gewickelt sind, umfas- 
send zwei aufrechtstehende Tragglieder (24), die an 
einer Basis (26) oder am FuBboden fest angebracht 
und im Abstand zueinander angeordnet sind und mit 
mehreren Tragarmen(28),die entlang der Langsach- 
se der Tragglieder (24) im Abstand zueinander ange- 
ordnet sind, urn den hohlen Wickelkern (12) der 
Zulieferrolle (10) zwischen einem Paar von aufrech- 
ten Traggliedern (24) aufzunehmen, versehen sind, 
zwei uber den aufrechten Traggliedern (24) angeord- 
nete Schienen (38), einen beweglich auf die Schienen 
(38) aufgesetzten Wagen (36), am Wagen (36) aufge- 
hangte Einrichtungen (48) zum Halten des Wickel- 
kerns (12)der Rolle (10), am Wagen (36) angebrachte 
Einrichtungen zum Anheben bzw. Absenken der 
Halteeinrichtung (48) fur den Wickelkern (12), und 
eine Einrichtung (80) zum Verhindern des Schwin- 
gens der am Wagen (36) aufgehangten Halteeinrich- 
tungen(48) fur den Wickelkern (1 2). 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung (80) zum Verhindern 
des Schwingens je zwei an Wellen (82, 84), die je- 
weils entlang einer Seite des Wagens (36) angeord- 
net sind, befestigte Trommeln (86, 87, 88, 89), Seile 
oder Ketten (90, 91, 92, 93), die jede der Trommeln 
(86, 87, 88, 89) mit der Halteeinrichtung (48) fur den 
Wickelkern (12) verbinden, sowie Einrichtungen, 
urn die Wellen (82, 84) mit gleicher Drehzahl in 
entgegengesetzte Richtungen anzutreiben, umfaBt. 
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